
MOLL Batterien GmbH · Angerstraße 50 · 96231 Bad Staffelstein · Germany
Tel +49(0)95 73/96 22-0 · Fax +49(0)95 73/96 22-11 · info@moll-batterien.de · www.moll-batterien.de as per 04/2021

请根据电池说明书及本使用说明
书规定进行操作。

请标明使用说明书操作指示。

儿童应远离酸液及充电器装置。

禁止火焰，火花，明火及吸烟！禁止火焰，火花，明火及吸烟！

- 操作缆线及电气设备是避免产
 生火花。

- 避免短路。

- 避免静电放电。

进行任何有关电池工作应佩戴
防护眼镜。

引爆危险:引爆危险:

- 因电池充电而形成一种高易爆氢
 氧化合物，因此应 特别心小心。

烧伤危险：烧伤危险：

电池酸具高度腐蚀性，因此：

- 进行任何有关电池工作时都应佩
 戴保护手套工及  防护眼眼镜。

- 禁止倾置，否则排气孔会泄漏
 电池酸液。

废物处理:废物处理:

- 将废旧电池运送废物处理站。

- 按上述第1条内容规定进行运输。

- 禁止将废电池作为食品垃圾处理！

- 破损电池应装在合适的容器
（酸液会泄漏）内进行运输。

注意事项:注意事项:

- 避免电池被阳光直射（房间透光）。

- 放电电池可能会冻结（全充电电
 池内酸的凝点为 -70°C�50%充
 电电池酸的凝点为-15°C）。
 房间不密封!

急救措施：急救措施：

- 酸液溅在眼上，用清水数分钟冲
 洗干净！然后立即就医。

- 酸液溅在皮肤或衣服上，立即用
 退酸液或肥皂水中和，并用大量
 的水冲洗。

- 吞食酸液后，请立即就医。

酸电池报警提示与安全提示酸电池报警提示与安全提示
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电池充电之前，请阅读汽车制造商提供的操作说明电池充电之前，请阅读汽车制造商提供的操作说明
书，并按照说明书规定进行操作！书，并按照说明书规定进行操作！

11.仓储与运输.仓储与运输
• Fifo（先入 - 先出，即使用足）运营的仓库管理。

• 非填充电池无需加以维护。

• 填充充电电池应始终放置及阴凉处
 （不低于零度）。

• 定期检查充电状态或使用涓流充电器。

• 酸密度至少在1,21千克/升或12,3伏开路电压时，
 或充电指示灯提示充电时，应补充电池（参见第
 4条内容）。

• 处于停车状态：首先阅读汽车制造商提供的操作• 处于停车状态：首先阅读汽车制造商提供的操作
 说明书，并按照说明书规定进行操作！ 说明书，并按照说明书规定进行操作！
• 电压中断可导致各种电子组件发生故障（如防盗
 装置，收音机等，..）。应将电池负电极端（-）
 断开或使用合适的涓流充电器。

• 运输与储存时，应垂直放置填充电池而防止倾斜
 和短路，否则可能会导致酸液泄漏。

22.调试.调试
• 遵守安全指示。• 遵守安全指示。
• 发运后的填充电池随时待用。• 发运后的填充电池随时待用。只可使用充足电的
 电池，电池开路电压至少12,50伏（阀控铅酸电池
 为12,70伏）。
• 非灌满车用充电电池，充入蓄电池酸液后，随时
 待用（填充之前电池温度与酸度至少为10°C）。
•  取下密封塞。根据德国标准化协会DIN 43530
 规定，硫酸电池的每个单元酸级最大密度不超过

1,28千克/升。
• 搁置电池至少15分钟，数次轻微倾斜，如有必要，
 则继续补充酸液。
•  用吸水纸将所有填充孔口擦干。
•  拧紧密封塞并用力压紧。擦拭溅出的酸液（参见
 第5条内容）。
• 指示说明：因低温或储存条件不利而导致电池不
 具备足够的启动功率，应为电池补充充电。请注
 意一下几点：
 - 根据第4点内容，打开密封塞填充电池 。
 - 如果气体/酸液排出过量，应停止充电，或降低
  充电电流 / 打开填充孔盖。
 - 电池充电后数次轻微倾斜电池 。
 - 排气后至少放置4小时，如有需要，应对电解质
 电平进行校正。
 - 用吸水纸将所有填充孔口处酸液擦干  。
 - 封装电池并将其加以清洁（见上文）。
33.车用电池的安装与拆卸.车用电池的安装与拆卸
• 请阅读汽车制造商提供的操作说明书，并按照说• 请阅读汽车制造商提供的操作说明书，并按照说
 明书规定进行操作！ 明书规定进行操作！
• 电压中断可导致各种电子组件发生故障（如防盗
 装置，收音机等，..）。

• 拆卸电池之前，关闭电机及所有电源。

• 先断开负电极端（-），然后断开正电极端（+）。

• 汽车供应商有特殊要求的，应用非含酸油脂清洗
 电池电极与接线柱。

• 紧固电池（请使用原出厂紧固装置）。

• 安装连接电池时，为避免发生短路或火花，
 先将机动车中的正极端子护盖卸掉，然后将其置
 于被拆卸的电池端子上。

• 安装电池时，首先连接正电极（+），然后再连接
 负电极（ - ）。

• 确保电池接线柱安装牢固。

• 使用被更换电池的如端子护盖，弯插头，
 软管插头，堵塞插头及接线柱托柄（如果有的话）
 之元件，并用同样方式进行连接。

• 如有必要，可以使用附带的堵塞插头。

• 至少打开一个排气口，避免可能会存有的爆
 炸隐患。（这也适用于返还之旧电池）。

44.非原厂家充电.非原厂家充电
• 请阅读电池充电器制造商提供的操作说明书，• 请阅读电池充电器制造商提供的操作说明书，
 并按照说明书规定进行操作。 并按照说明书规定进行操作。
• 充电前，请检查电解质液面，如有必要，
 请进行修正（参见第5条“维护保养”内容）。

• 只许使用适合的及相同额定电压的电压控制充电
 器进行充电，否则须拆卸/移除电池。

建议：
 - 充电电流：电池容量安培时(Ah)为1/10安培。
 - 充电电压：12伏电池: 14,4伏  / 24 伏
  电池: 28,8 伏。
 - 参见电池制造商建提供的有关电池充电器
  咨询手册。

• 切勿对冷冻电池或温度高于45°C电池充电。

• 将充电器正极端子的电池正极（+）与充电器负极
 端子电池负极（ - ）进行连接。

• 连接电池后方可接通充电器。

• 充电结束后方可关闭充电器。

• 酸液温度超过55°C的，请停止充电。

• 电池过热或泄漏酸液的，应停止充电！

• 出现下列情况时，则说明电池充电已充足: 
 - 电压控制充电器的电流及电压保持恒定。
 - 电压控制充电器的电压在2小时内不再增加。
 - 自动充电器被关闭或切换到涓流充电模式。

• 为充电提供良好的通风条件（参见欧洲电池与电
 池装置安全标准50272条规定 / EN 50272及
 《德国电气和电子工业职业协会》 / ZVEI法规）。

55.维护保养.维护保养
• 保持电池表面清洁干燥，用湿布或非静电布擦拭。
• 对电池端子 / 连接端子进行防腐蚀保护（如第3
 条内容所述）。
• 禁止拆卸插头松动的阀控式铅酸电池（不可能进
 行电解质电平校正）。
• 检查电解质液面（请注意电池盒上或光学水平指
 示器盖上的内标示或外标识）。
• 根据工业标准43530规定(DIN 43530) 如有必要，
 灌充蒸馏水或非离子水，灌充量不能超出酸液最
 高水平限位（切忌加灌酸液及任何其它异物或任
 何所谓增强剂）。
• 电解质液面过低时，请到专业维修站维修。
• 启动动力不足的，请对电池进行检查，如有需要，
 应为电池充电（参见第4条内容）。
• 电解质液面处于酸液最低水平限位而不能对电池
 充电的，必须更换电池。
66.辅助起动.辅助起动
• 请阅读电池充电器制造商提供的操作说明书，• 请阅读电池充电器制造商提供的操作说明书，
 并按说明书规定进行操作！ 并按说明书规定进行操作！
• 只许使用达标辅助起动跳线（如根据工业
 标准DIN 72 553条规定）。

• 根据辅助起动跳线制造商使用说明书进行操作。

• 只许使用相同额定电压电池。

• 关闭辅助起动车内发动机。

• 将辅助车电池2的辅助起动跳线正极端（+）与受
 助电池1的正极端（+）即受助车连接端（参见车
 辆操作手册）的正极（+）端连接。

• 然后与辅助车电池3的辅助起动跳线负极端（-）
 及与受助车的负极端即与车用电池外置负（-）
 极端4连接（受助电池内置负极端不能作为连
 接点）。 

• 起动受助车。

• 如首次起动尝试失败，尝试第2次起动之前，
 请先起动辅助车。

• 反向顺序拆卸辅助起动跳线。

12 V 12 V辅助车电池 受助车电池

77.质量保证.质量保证
我们保证精密的材料做工，高端的技术实施与符合德
国/ 欧洲工业标准(DIN/EN)有关尺寸，性能及耐用性等
方面的要求。

07
15

-Z
H

该德文版本或英文版本安全手册才具有

法律约束力。


